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.= Leitfahigkeitsmessgerat fur die Lebensmittel- + Pharmaindustrie

Automatisierungstechnik

Typ SLI modular (@ analyse

Modulares Leitfahigkeitsmessgerat

Wesentliche Merkmale J

» Messsystem zur Leitfahigkeitsmessung
in Prozessen

» kompaktes Design

» Einbau in Rohrleitungen ab Rohrnennweite
DN 40

» Messbereiche frei konfigurierbar,
umschaltbar

» Gerat komplett aus Edelstahl 1.4301

» LCD Anzeige Display fur Leitfahigkeit,
Temperatur und Bedienung

» Extrem schnelle Ansprechzeiten

» FDA, EHEDG-konform

Technische Merkmale J

» Analogausgang fir Leitfahigkeit und
Temperatur je 4...20 mA

» Temperatureinsatzbereiche: @ A ‘ LS r"}.ﬂ'
Medium (Dauer): -20 °C bis 130 °C b t;:;‘ b

Medium max. (1 h)  bis 140 °C

» Optional, Sensorverlangerung, gréssere
Eintauchtiefe

» Temperaturkompensation fiir jeden Mess-
bereich einstellbar modular @ process

Varivent Triclamp Milchrohr

Siehe Datenblatt Prozessanschlusstechnik

» 4 Messbereiche extern umschaltbar

Aufbau und Wirkungsweise J Bevorzugte Anwendungsgebiete sind: J
Der SLlI ist ein dusserst kompaktes Mess- » Lebensmitteltechnik
system zur induktiven Leitfahigkeitsmessung. » Chemie + Pharmazie
» Medizintechnik
Durch die Kombination aus Edelstahl und » Umwelttechnik

Peek ist der Sensor dusserst robust!
- Medien + Phasentrennung
Er ist in folgenden mechanischen Aus- Konzentrationsregelung
fuhrungen lieferbar:
- Aufscharfung von CIP-Anlagen
- Standard: modularer, aseptischer G1”
Prozessanschluss mit polymerfreiem Dicht- - Uberwachung der Produktqualitét
System
- Detektierung von Produktrickstanden
- Option: Sensorverlangerung fir grossere im Reinigungsricklauf
Eintauchtiefe
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Automatisierungstechnik

Technische Daten J

Prozessanschluss Sensormaterial Schutzart Betriebsdruck max.
Gewindestutzen G1”; W1.4404/ 316L PEEK / Edelstahl 1.4404 IP 67 10 bar

- Option Sensorverlangerung (47mm)

Ausgangssignal / Hilfsenergie Masszeichnung

Ausgang Leitfahigkeit: 4...20 mA/ 18...36 VDC; 180 mA max
Temperatur: 4...20 mA/ 18...36 VDC; 180 mA max

BY

e Mi6x1,5
I Typ 155
Signalverhalten 5 Mizx1
Genauigkeit < +1,0 % vom Messbereichsendwert ! --Tylpws
Zul. Burde je Ausgang 500 Ohm max. i
14 Messbereiche frei wahlbar von 500 uS bis 1000 mS/cm; -20...150°C,
davon 4 extern tiber BCD-Code ansteuerbar |- T
Ansprechzeit: <3 s i
Temperaturkompensation 0...5% FS/ 1 °K, einstellbar - ~____G1"DINISO 228
I 1
3 ""
Elektrischer Anschluss Material - )
- Kabelverschraubung M16 Edelstahl 1.4301 =3 B
- Stecker M12 !
Sensorverlé'mgerungtt
Temperaturfehler ! e e
Temperaturdrift <+0,2°C (0...50°C); ,] 8 i
<+0,5 °C (-20...+150°C); T90 < 5s =
{0 25,5
Temperatureinsatzbereiche Anschlussbild
zul. Dauer Mediumstemp.:-20...130 °C T2 3 4 5 6 7 8
max. Mediumtemp. (1 h) 140 °C ———
Umgebungstemperatur ~ -20... 60 °C D D D D D D m
sl T e - R2 | R
Eingénge zur Messbereichs-
umschaltung
18...36 Vdc
4..20 mA °C
4..20mA mSicm
1:Braun

18..36Vde (+) /5 o
mS/em (-) 's 4

Bestellcode SLI SLI - -
Kabelverschraubung M16 115

Stecker M12 116
Standard S
Sensorverlangerung (47 mm) \%

mS/em (+)
18...36Vdc (-

2:Weiss

R 1 4 T 3:Blau
) °C() 2 %% R2 4:Schwarz
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